Anderungen bei Spezifikationen und anderen technischen Angaben bleiben vorbehalten. 04/2014.

OPTISCHE SENSORIK
ZUR PRUFUNG
VON OBERFLACHEN

Aufgabenstellung

Die Oberflache eines Bauteils kann dessen Funktion und die
Lebensdauer entscheidend beeinflussen. Daher wird bei der
Herstellung hoch beanspruchter Oberflachen, beispielsweise
Lager- und Gleitflachen von Motorkomponenten im Fahrzeug,
hochstes Augenmerk auf die Qualitat der Oberflache gelegt.
In der Automobilindustrie wird die Qualitat u. a. durch die
Oberflachenrauheit festgelegt. MessgroBen flr die Rauheit
sind z. B. der arithmetische Mittenrauwert Ra oder die gemit-
telte Rautiefe Rz nach DIN 4287.

Vorgehensweise

Das Fraunhofer ILT hat einen neuen optischen Abstandssensor
entwickelt, um berlihrungslos die Rauheit technischer Ober-
flachen zu messen. Die Bestimmung der MessgroBen Ra und
Rz orientiert sich an DIN-Normen fir das Tastschnittverfahren.
Die Messabstande sind einstellbar und reichen bis zu 20 cm.
Aufgrund der Messfrequenz fur einzelne Abstandsmessungen
von 70 kHz kann der Vorschub sehr viel hoher eingestellt
werden als bei tastenden Verfahren.

Ergebnis

Mit der Sensorik »bd-1« wurden Testmessungen an Raunormalen
mit Ra-Werten in einem Bereich von 0,05 pm < Ra < 10 pm
durchgefiihrt. Die Messergebnisse stimmen innerhalb der Tole-
ranzen mit den Ergebnissen kommerzieller Tastschnittgerate
namhafter Hersteller Uberein.
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Abweichung zu Sollwert Ra
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Anwendungsfelder

Mit der Sensorik »bd-1« konnen erstmals inline Rauheits-
kenngroBen gemessen werden. Darlber hinaus misst »bd-1«
gleichzeitig Abstande und Geometriemerkmale mit Submikro-
metergenauigkeit. An drehenden Teilen werden Rundlauf-
abweichungen bis herunter zu 100 nm prazise erfasst.

Die Arbeiten wurden unter Nutzung von Geraten und Anlagen
durchgefihrt, die vom Land NRW und der Europaischen Union
EFRE (»Regionale Wettbewerbsfahigkeit und Beschaftigung
2007-2013«) unter dem Forderkennzeichen 290047022
gefordert wurden.
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1 Messung an einer geschliffenen Welle.
2 Raunormale.
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