SENSITIVIERUNG IN DER
SCHWEISSZONE PRESSGE-
HARTETER MARTENSITISCHER
CHROMSTAHLE

Aufgabenstellung

Stahle mit mehr als 12 Massenprozent Chrom sind intrinsisch
korrosionsbestandig. Aus diesem Grund finden verschiedene
GUten Anwendung in Fahrzeugtechnik und Behalterbau.

Ihre Festigkeit kann durch Pressharten gesteigert werden; mit
steigendem Kohlenstoffgehalt wird eine hdhere Festigkeit
erreicht, wobei flir das Fligen das Laserstrahlschweifen ein-
gesetzt wird. Es ist zu untersuchen, wie und in welcher Weise
ein Korrosionsangriff auf geschweifte Verbindungen erfolgt.

Vorgehensweise

Das Ziel der Untersuchung ist zum einen die Prifung der
Anwendbarkeit des Oxalsduretests auf martensitische Stahle.
Zum anderen ist die Korrosionsanfalligkeit der Schwei3zone
in pressgeharteten Blechen sowie in geschweiBten Blechen
nach dem Pressharten zu untersuchen. Die Priifung erfolgte
an Guten mit Kohlenstoffgehalten von 0,03 bis 0,46 Massen-
prozent.

Ergebnis

Durch vergleichende Versuche konnte gezeigt werden,

dass der Oxalsauretest nach ASTM 763-83 fir die Prifung
pressgeharteter nichtrostender Chromstahle anwendbar ist.
In SchweiBnahten in pressgehérteten Werkstoffen steigt die
Korrosionsempfindlichkeit mit dem Kohlenstoffgehalt und
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bei Anwendung einer SchweiBwarmebehandlung. Werden die
Stahle nach dem SchweiBen pressgehartet, entstehen lediglich
beim Stahl mit dem hochsten Kohlenstoffgehalt vereinzelt

duale Atzstrukturen.

Anwendungsfelder

Mit der ASTM763-83 steht ein Verfahren fir die vereinfachte
Prifung der interkristallinen Korrosion zur Verfligung. Die
Ergebnisse zeigen, dass nichtrostende Chromstahle mit
martensitischem Geflige auf der Route Tailored Blanks keine
EinbuBen in ihrer Korrosionsbestandigkeit aufweisen. Beim
SchweiBen pressgeharteter Werkstoffe liegt eine Sensitivierung
vor. Dennoch liegt die Bestandigkeit gegen interkristalline
Korrosion deutlich Uber der von unlegierten Stahlen. Fur

viele Anwendungsgebiete liegt nun eine Aussage Uber die
SchweiBeignung der betrachteten Giten vor.

Das diesem Bericht zugrundeliegende FuE-Vorhaben wurde
im Auftrag des Bundesministeriums fir Wirtschaft und Energie
unter dem Forderkennzeichen IGF 17.433 N durchgefuhrt.
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5 1.4034 pressgehértet nach dem SchweiBen.
6 1.4034 nach dem Presshérten geschweif3t.
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Anderungen bei Spezifikationen und anderen technischen Angaben bleiben vorbehalten. 03/2016.



